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Ticari yumurtaci kiimeslerden ¢ikan yag giibrenin geri déniistimi i¢in
cevre duyarliigr konusunda hassasiyet gdstererek uyguladigimiz
projemiz, mevcut kullanilan sistemler, bu sistemlerin dezavantajlari
ve projemizde makinemizin isletmelere sagladig! avantajlar, is akis
prosesi, kapasite gibi konulari ele aldik. Bunlar asagidaki gibidir.

1) Tavuk Gibresi Kurutma Tesisimizin Amaci ve Avantaji

Projemizdeki Glbre kurutma organik kompost makinemizdeki
avantaj tavuk glbresinin bertaraf edilmesi esnasinda atik clan bir Griniin
en dodru sekilde geri donlsimini saglamak, enerji maliyetlerini
minimuma indirmek, kurutma esnasinda ¢evreye yayllan koétd kokunun
6niine gecmek, az enerji tilkketimi ile yiiksek kapasite ve hizla kurutma
saglamak, ¢ikan Uriintin tarim arazilerinde kullamimini saglamak, C.E.D.
belgesinde onay géren uygun bir sistem olmasini saglamak, cikan
glibrenin iglenerek sobalarda yakilmasi ve kiOmeslerle birlikte idari
binalarin isitilmasini saglamak, I glicini minimuma indirerek otomatik
kumanda kontrol sistemi saglamak ve asidik glibre ortaminda ylksek
mukavemet gdsterecek ekipmanlan segerek uzun yillar tesisin sorunsuz
calismasini saglamaktir. Gilibre isletme tesisinin kurulumu ve dogru
ekipman secimi yapilarak bu dzelliklerin &n plana ¢ikarilmasi ¢ok fazla
6nem arz etmektedir. Cevre duyarliligi konusunda oldukga énemli olan
fermente edilerek islenmis glbre hastalik riski, sinek popilasyonu,
cevreye yayllan kotl koku gibi problemleri ortadan kaldirmaktadir.
Makinemiz tavuk gibresi kurutmada sizlere hizli ve kazangh ¢ézim
sunmaktadir.

2) Ulkemizde Bilinen Mevcut Giibre Tesislerinin Dezavantajlan

Giibre kurutma makinemiz distk enerji maliyeti ile yiksek
kurutma kapasitesine sahip bir sistem olarak sektérde diger drneklerine
kiyasla daha gok tercih edilmeye baglamistir. Glbre igleme tesislerinde
bu durumun nedeni alternatif glibre bertaraf tesislerindeki enerji tiiketim
maliyetleri, cevreye yayillan kétl koku ve istenilen amaca uygun verimin
alinamamig olmasidir. Atik olan bir riinii bertaraf etmenin gesitli yollan
vardir. Mesela; Gubreyi yakma, betonlu kanalda kurutma sistemi, cok kath
tavali sistemde havaile kurutma, tambur kurutma yada diger &rnekler gibi.
Bu sistemlerin hepsi isletmeler tarafindan kullanilan fakat bertaraf
konusunda amaca hizmet etmeyen yada esittir maliyet denildiginde
yapilan igin igletmeye ticari zarar verdigi yatinmlardir. Gibre igleme
esnasinda soball sistemlerde glibreyi yakarak bertaraf etmek gevreye
zarar verdidi gibi yiksek enerji maliyetleri ortaya ¢cikarir ve gikan gbrenin
atik olmasini saglayarak geri dénisiimi olmamaktadir. Beton kanall
kurutma sisteminde bertaraf edilen giibrenin fermantasyon siiresi 2 yada
3 hafta surer ve 6zellikle soguk hava sartlarinda yavaslayan bakteri
popillasyonu gtibrenin kurutma surecini daha fazla uzatarak enerji
tilketim maliyetlerini ylkseltmektedir. Cok kath tavali hava sistemi ile
kurutulmaya galisilan gibre; igindeki zararli mikroorganizmalarin disan
atilamamasi nedeni ile ylksek asidik degerleri icinde hapseder ve
tarimda organik glbre olarak kullanima olanak saglamaz. Tambur
sistemli bir kurutma yapildiginda ise gtbreyi kurutabilmek igin farkl 151
kazanlarindan tambur igine yiiksek 1silar verilir ve bu neticede giibre
icindeki faydali mikroorganizmalarin tamarmi yok olarak yine isletmeye
yilksek enerji maliyeti gikar ve gibrenin satilarak tarimda
kullanilabilmesinin &niine geger. Bu durumlari géz 6niine aldigimizda
isletmelerin hakh olarak giibreyi bertaraf etmesindeki asil amaci hizh
kompost yaparak dusik enerji maliyetleri ile atik olan Urlnl geri
dénldstmini saglamak ve tanmda satilabilir duruma getirmektir. Tavuk
glibresi isletme tesislerinde yapilacak en dogru yatinm segimi yaz ve kis
mevsimlerinde ayni performans ile glbreyi kurutmak ve Grinin hizh
fermantasyonunu gerceklestirerek paketlenip piyasaya satiimasina
olanak saglamaktir.




3) Giibre Kurutma Reaktérii Teknik Ozellikleri

1) 7 Metre Yiikseklik

2) 5.50Cm Geniglik

3) 90Ton Glbre Yukleme Kapasitesi

4) 75-85.000Adet Tavuk, Gunlik Giibre Kurutma Kapasitesi

5) Asidik Ortama Dayanikli Sasi Ekipmani

6) Krom indiksiyonlu Hidrolik Gevirme ve Karigtirma Tahrik Sistemi

7) 2Kath Farkli Reaksiyon Odasi

8) Silindirik Dig Govde

9) OzelAhsap Izolasyonu

10) Isi'Yahtimli Dig Cephe

11) Plc Otomasyon Kumanda Kontrol Sistemi

12) Krom Kaph Gubre Kangtinc Mikserler

13) Esanjor Sistemi

14) Makine Igine Saate 1500 Metre Kiip Taze Oksijenle Hava Akisi Saglayan Brower

15) Makinede Giibrenin Siirekli Karistirilmasini Saglayan Komple Kit Hidrolik Unite

16) Ginlik Makine igine Giris Yapan Giibrenin Tartimini Saglayan Lodcelli Bunker Sistemi
17) Is1 Kontrol Sensérleri, transfer Kapaklari ve Buhar Cikig Bacasi Gibi Diger Farkh Ozellikler

4) Giibre Kurutma Reaktérii Enerji Tiiketim Maliyeti
24 Saat strekli galisan 15 kw glctnde hava akisi saglayan 380 volt brower motor
11 kw glicinde 380 volt hidrolik motor meveuttur. Toplam tiketim sarfiyatl 26 kw x 24 saat ganddr.

Not: Makinemizde i1si resistansi yoktur. Esanjér sistemi ile giibre iginde agiga ¢ikan 1siyi doniistiirerek tekrar makine
igine havaile

5) Giibre Kurutma Reaktorii Kurutma Kapasitesi
1 adet Giibre makinesi disaridan miidahale gerektirmeden (bakteri takviyesi, enzim, talas, 1s1 vb.) 24 saatte 10-12 ton yas
glbre kurutur. 1 Ayda makine iginde islem géren 300 ton yas glibre makineden 120 ton olarak ¢ikar. 180 ton gibi ylksek miktardaki
su buhari atmosfere atilir. Makine ayni zamanda 1 yilda gtibre igindeki 2.160 ton suyu buharlastirarak nakliye, bertaraf ve depolama
gibi konularda isletmeye oldukga énemli fayda saglamaktadir. 1 yilda 1 adet makineden elde edilen yaklasik 1.440 ton kuru giibre

islenip satilarak makine enerji ve is¢i maliyetlerinin geri kazaniimasinin yaninda gergek bir atik geri donlistim sistemi olarak gcevreye
fayda saglamaktadir.

6) Kiimes Yas Giibre Cikisi, Giibre Fermantasyon Reaktérii Kompost Makinesi, Elek Sistemi, Sanitasyon, Pelet Pres ve
Paketleme Proses Akisi
Gulbre kurutma tesisi is akis proses semas agadidaki gibidir. Sagdan sola dogru belirtmis oldujumuz semada kiimes,

yumurtaci tavuk giibresi kurutma organik kompost reaktorii, gtibre eleme sistemi, sanitasyon, pelet pres ve paketleme olarak
belirtilmistir.

Kimesten % 60 ile % 80 arasi nem oranina sahip olan yas glibre direkt olarak otomatik gtibre nakil kenveydr bantlari ile yada
romork, kamyon gibi vasitalar ile farkl bir noktaya kurulumu yapilabilen glbre igleme tesisine aktarilir. Gibre kurutma makinesine
dikey konveyor bant sistemi vasitas ile direkt kimesten yada farkli noktadan verilen yag ham glibre makine icinde mayalama
prensibi uygulanarak 24 saat boyunca taze oksijen vermek sureti ile hidrolik sistem ile karistinlmaya tabi tutulur. Kimesten ginde
10-12 ton arasi glibre makinesine verilen yas glbre 24 saat sonunda makinede fermente edilerek 4 ton kuru giibre miktarina
dismektedir. Glbre kurutma esnasinda agiga ¢ikan su buhan younlasarak makine bacasindan atmosfere salinmaktadir.
Fermantasyon esnasinda gubre iginde bulunan zararli mikro organizmalar yine buharlasma esnasinda ayrisarak topraga zararh
olmaktan gikar ve giibrenin organik olarak tarimda kullanima olanak saglar. Gubre kurutma makinesi 6zellikle yas glibrede en zor
kisim olan aynistirma, pargalama ve giibre icinde bulunan nemi agiga gikarir ve 24 saat gibi gok kisa bir siirede fermantasyon islemi
gerceklestirir.  Prosesin en basinda kurutmayi sadlayan makine daha sonraki asamalarda eleme, sanitasyon, peletleme ve
paketleme iglerinde glibrenin islenmeye hazir clmasini saglamaktadir. Glbre kurutma makinesi igine glinltk olarak kimesten ¢ikan
&It tavuklar atilabilir. Bakteri faaliyeti esnasinda asidik ortamda bu tavuklar pargalanarak giibreye karigir ve toz haline gelir.

Giibre kurutma islemi bittikten sonra diger asama olan glibre eleme sistemine gegilir. Bu sistemin amaci kimesten yas giibre
iginde makine igine gelebilecek atik eldiven, bant pargasi, demir materyaller gibi cisimleri aynistirmak igindir. Otomatik konveyor
bantlarile elek sisteminde elenen giibre daha sonra Tarim Bakanhgi tebligine uygun olarak 70 derece isi ile sanitasyon tamburunda
karigtirilir. Sanitasyon igleminde icindeki zararl mikroorganizmalarin tamami yok olan glibre yine otomatik konveydr bantlar ile pelet
prese verilir. Genelde standart olarak 6 mm kalinliginda pelet halinde iglenen gubre presten ¢iktiktan sonra paketleme tartim

bunkerine konveydr bantlarile aktanlir. Paketleme Unitesinde istege gére genelde 25 kg ambalajlarda paketlenen glibre satiga hazir
duruma gelir.

Giibre Kurutma ve Paketleme Tesisi Proses Akis Semasi
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